yDK 621.315.687.4 =624:845-55-0%¢8 DEUTSCHE NORMEN E7’2 Marz 1980

Kabelschuhe (/950,// DIN

fur i6tfreie Verbindungen
Ringform ohne Isolierhiiise fiir Kupferleiter 46 234

Terminal ends for solderiess connections; ring type, without insulating sieeve, for copper conductors

Fiir den Geltungsbereich dieser Norm bestehen keine entsprechenden regionalen oder internationalen Normen.
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1 Anwendungsbereich
Kabelschuhe dieser Norm sind verwendbar fiir mehr-, fein- und feinstdrahtige Leiter.
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2 Mitgeltende Normen und Unterlagen
DIN 1791 Binder und Bandstreifen aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen, kaltgewalzt, MaBe

DIN 71651 ISO-Grundtoleranzen fur LdngenmaBe; von 1 bis 500 mm Nennmas

DIN 40500 Teil 1 Kupfer fir die Elektrotechnik; Bleche und Bénder aus Kupfer und silberlegiertem
Kupfer, Technische Lieferbedingungen

Frithere Ausgaben: 01.68, 09.75

DIN 46200 Stromfiihrende AnschluBbolzen bis 1600A; Ausfiihrung und Zuordnung der Strom-
starken

DIN 46206 Teil 2 Anschiisse fiir elektrische Betriebsmittel; Flachanschlisse =40 A, HauptmaBe und
Zuordnung

VDE 0220 Teil 2 Bestimmungen fiir PreBverbinder in Starkstrom-Kabelanlagen

3 MaBe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen. ISO-Grundtoleranzen nach DIN 7151
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é‘u DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestaftet. !

A v, Feld fur Kennzeichnung

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Ge

Bezeichnung eines Kabelschuhes von NenngréBe 6 — 16:

Kabelschuh DIN 46 234 —6— 16

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlduterungen Seite 4

Norm iiberarbeitet. Naheres siehe Erlauterungen. Titel ge-
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Anderung Marz 1980:

Deutsche Elektrotechnische Kommission im DIN und VDE (DKE)

Alteinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 und KéIn 1 DIN 46234 Mrz 1980 Preisgr. 4
03.80 Vertr.-Nr. 1904
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T T
HenfipEns Leiter- 5 ¢ dy dz ds ! r o Gewicht
AnschluB- Leiter- querschnitt- ‘ kg/1000
bolzen- Nenn- bereich 2ui. i Stiick
Durchmesser querschnittl) mm2 +0,5 | min. Abw. H13 h13 +0,5 min. | ~
2 - 05 22 5 | 10| 4 | 0,21
25- 05 27| 65 | 10 | 4 0.2
3 - 05 von 0,1 sl g |4 |+ems| 32| 8 | 10| 45] 45 | 040
35- 05 bis <0.5 0 37/ 6 |12 | 45 0.25
4 - 05 43| 65| 12 | 6 0,23
5 - 05 53| 8 | 12 | 65 0,26
25- 1 271 6 | 11 | 4 0,58
3 -1 ven BE 32| 6 | 11 | 45 0,56
35- 1 o o 5 | 4 16 (+925| 37 6 | 11 | 45| 08 0,55
4 -1 8 43 | 8 12 | 6 07
5§ ~ 1 53 10 | 13 | 65 0,9
3 - 25 32, 6 | 11 | 45 0,63
35- 25 37| 6 | 11 | 45 0,62
4 - 25 uber 1 +o25| 43| 8 12 6 0,78
5 - 25 bis 25 | 2 | 45| 23|07 | 53 10 | 14 | 65 0.8 0.9
6 - 25 65 | 11 16 | 75 1,06
8 - 25 | 84 |14 | 17 |10 1.3
4 -8 | 431 8 | 14 | ® 1,4
5 - 6 . 53|10 | 15 | 65 1.6
6 - 6 Uber 25 | ¢ | g | ae(*32 ! &5 11 | 16 | 75 1 17
8 - 6 84 |14 | 19 | 10 2,2
10 - 6 105 |18 | 21 | 12 2,8
5 -10 | 53|10 | 16 | 65 2,25
6 -10 . 6511 | 17 75 24
8 -10 e 8 | 8 | 45 *33 | 84|14 | 20 10 | 11 2,9
10 -10 105 |18 | 21 |12 3.4
12 -10 13 |22 | 23 '13 42
L
5 -16 53|11 | 20 | 75 39
6 -16 ) 65 |11 | 20 | 7.5 38
8 -16 Gert0 | 410 |105| 68 |*§° | 84 |14 | 22 |10 | 12 43
10 -16 10,5 | 18 24 |12 5
12 -16 13 |22 | 26 |13 6
5 -25 53 12 | 25 | 7.5 7
6 -25 65 12 | 25 | 7.5 6,9
8 -25 iiber 16 , vos | 84|16 [ 25 110 7.5
10 -25 bis 25 112 | 75 *8° |5 lg |26 |12 | V° 8
12 -25 J 13 22 | 31 |13 9.2
16 -25 17 |28 | 35 |16 12,5
6 -35 65|16 | 26 | 95 10,1
8 -35 . 84 16 | 26 |10 9.8
10 -35 Wer25 | gy |45 | o [+ge [105 18 | 27 |12 16 10
12 -35 13 |22 | 31 |13 12,6
16 - 35 17 |28 | 36 |16 14,7
6 -50 65 18 | 34 |10 17
8 -50 ; 84 |18 | 34 |10 16,5
10 -50 e 6 (17 |11 *97 |05 l18 | 34 12 18| 16
12 -50 13 |22 | 36 |13 18
16 -50 17 |28 | 40 |16 21
6 -70 ' 6522 | 38 12 27
g -170 . 84 22 | 38 |12 26
10 -70 “%?;‘;’g 18 |21 )13 +97 105 22 | 38 [12 |2 25
12 -70 ’ \\ 13 |22 | 38 |13 24
16 -70 | [ l | 17 |28 | 42 |16 27

1) Beider Festlegung der NenngréBe wurden genormte Leiterquerschnitte zugrunde gelegt.
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NenngroBe l
| Leiter- a | ¢ 4 4 | 43 | 1 "1 S | Gewicnt
AnschluB- | Leiter- querschnitt- kg/1000
bolzen- | Nenn- bereich | ' 2ul. . Stiick
Durchmesser |querschnitt t) mm? +0.5 | min Abw. | H13 |} h13 ‘ £0.5 | min. ~

8- 95 84| 24 | 42 | 12 | 43
10 = 95 ubef 70 + 0,7 10.5 24 42 12 ! 41
12~ 95 bis 95 | 20 | 28 |15 0" |13 | 24 | 42 | 13 | %8 a9
16- 95 17 | 28 | 44 | 16 41

8- 120 84| 24 | a4 | 12 58
10 - 120 iber 95 +o7 | 105 | 24 | 44 | 12 56
12 - 120 bis 120 | 22 | 24 185 |87 143" | o4 | 44 | 13 |8 54
16 - 120 17 | 28 | 48 | 18 58
10 - 150 - ‘ 105| 30 | 50 @13 79
12 - 150 Uber120 | 24 | 28 |19 [*g® |13 | 30 | 50 | 13 | 32 76
16 - 150 17 | 30 | 50 | 16 75
10 - 185 ; 10,5 112
12 - 185 iber150 | 5 | 33 |9y |+08 |13 | 36 | 50 | 16 | 35 108

bis 185 0
16 - 185 17 102
10 - 240 N | 105 150
12 - 240 ber185 | 35 | a6 235 [*3¢ 13 | 38 | 56 | 16 | 4 147
is 240 i
16 — 240 17 ‘ 143
1) Siehe Seite 2

4 Werkstoff

E-Cu nach DIN 40500 Teil 1
Halbzeug nach DIN 1791

5 Ausfiihrung

Galvanisch verzinnt, Schichtdicke mindestens 3 um. Ver-
wendbar fiir Dauertemperaturen bis 120°C; fir hohere
Dauertemperaturen ist Riickfrage beim Hersteller erforder-
lich.

6 Anforderungen

Nach VDE 0220 Teil 2

Zulassige Strombeanspruchung fiir AnschluBbolzen nach
DIN 46 200,

Anschliisse fiir elektrische Betriebsmittel nach DIN 46 206
Teil 2,

Sektorieiter miissen gerundet werden.

Die Auflageflichen missen innerhalb des durch ,r fest-
gelegten Bereiches eben sein. Der Leiter darf in diesen
Bereich nicht hineinragen. Eine Abkropfung zur Hiilse bis
0,5mm ist zuldssig.

Das Hiilsenende muB zur besseren Einfiihrung des Leiters
angeschriagt sein. Die Hilse muB rundum geschlossen
sein, z. B. mit Lot.

7 Kennzeichnung
Leiter-Nennquerschnitt und Herstellerzeichen sind einzu-
prdagen.

Das Crimpwerkzeug muB ab NenngréBe 5-10 auf der
Kabelschuhhiilse eine kenntliche Pragung hinteriassen.
Diese Kontrollpragung muB entweder mit dem Leiter-
Nennquerschnitt auf dem Kabelschuh ibereinstimmen
oder bei Verwendung von Mshrbereichswerkzeugen den
Crimpbereich angeben, innerhalb dessen der Leiter-Nenn-
querschnitt des Kabelschuhes liegen muB.

Anwendungsbeispiel

Die Crimpung braucht der bildlichen Darstellung nicht zu
entsprechen. Im Bereich der Hiilse d@ndern sich die MaBe
des Kabelschuhes durch die Crimpung. Crimpwerkzeuge
nach Angabe der Hersteller.
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Erlauterungen

Diese Norm wurde vom Unterkomitee 415.3 ,Kabelschuhe (Aderendhiisen, Leitungs-
dsen)“ der Deutschen Elektrotechnischen Kommission im DIN und VDE (DKE) ausge-
arbeitet.

Die Uberarbeitung von DIN 46 234, Ausgabe September 1975, wurde durch die Harmoni-
sierung der Starkstromieitungen, Harmonisierungsdokument 21 des Européischen Komi-
tees fiir Elektrotechnische Normung (CENELEC) notwendig. Die Zuordnungstabellen
muBten dadurch entfallen.

Die Kabelschuhe entsprechen VDE 0220 Teil 2 ,Bestimmungen fir PreBverbinder in
Starkstrom-Kabelanlagen“. Sie erfiillen aber nur dann einwandfrei die Anforderungen,
wenn sie nicht groBer als mit dem Nennquerschnitt bestickt werden. Bei Bestiickung
mit dem niachsthoheren Leiterquerschnitt gilt fiir die Strombeanspruchung nur der dem
Kabelschuh zugeordnete Leiter-Nennquerschnitt.

Die NenngroBen 2—05bis5—05
sowie
6— 70
8— 95
8—120
10— 150
10— 185
10— 240

wurden neu mit aufgenommen.
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